Vergltetes Kaltband Risse +

Wilke

Norm DIN EN 10132

Vergltungsstahle (bandvergiitet): CA5E - C60E, 25CrMo4 - 50CrMo4

Borlegierte Stahle (bandvergiitet): 27MnCrBS5, u. a.

Federstdhle (bandvergiitet): C55S - C100S, 75Cr1 - 95Cr1, 51CrV4 - 80CrV2, 68CrNiMo33,
75Ni8, 102Cr6

Chemische Schmelzanalysen Auf Basis DIN EN 10132 und Sonderanalysen

Banddicken [mm] fi Martensit: 0,30 - 5,10

Bandbreiten [mm] (23 Martensit: 35 - 720

Lieferzustande QT - martensitisch vergitet

Hisdharisahals haften @ Martensit: Federstahle Hérte 30 - 54 HRC

. e‘;( a”'scd ¢ H'?e”sc ‘Z en Vergiitungsstahle Harte 30 - 48 HRC
petimser L deRpads borlegierte Stihle Harte 30 - 44 HRC

Oberflachen (Art + Ausfiihrung) Blank, graublau, poliert und gelb angelassen, birstenpoliert
Kantenbeschaffenheit GK - geschnittene Kante, SK - Sonderkante o. gestrehlt

Allgemeintoleranzen: gemaR DIN EN 10140 und Sondervereinbarung

Maltoleranzen
Bandbreitentoleranzen: nur nach gesonderter Absprache

Max. 1,0 um/mm Bandbreite flir martensitisch verglitete Federbandstéhle
Hohlform/ Planlage mit C-Gehalten von 0,67 - 1,00 %
Max. 1,5 - 2,0 um/mm Bandbreite fir borlegierte Giten und Vergitungsstahle

Lieferformen Ringe und Stébe
Breite 80 - 720 mm

Darstellbare Stababmessungen ) Lange: 400 - 4.000 mm

Vergiiten von niedrig gekohlten Stédhlen mit sehr guten Planheitswerten.
Besonderheiten Vergiten von extremen Querschnitten mit groRen Banddicken und -breiten.
Vergiiten in bleifreiem Prozess nach Ricksprache.

W Giiten- und abmessungsabhéangige Variationen sind zu bertcksichtigen @ \Weitere Abmessungen nach Absprache

) Bandbreiten < 35 mm in schlussgeschnittener Ausfiihrung in Banddicke < 0,80 mm lieferbar




